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Titre 



JD-DUCH£ DE LUXEMBOURG 




kt 



A 575 





Monsieur le Ministre de rficonomie Nationale 

Service de la Propriety Industrielle, 
LUXEMBOURG 



Demande de Brevet d'lnvention 



I. Bequete 

ARBED S.A. 

..^ v§.l?.y.?.....de ... la Libe rt e., .LUXEMBOURG 

.xapr^sentee - -par- Monsieur -Rene NEY-EN , ingenieur ■ 



d/pose ce ..q.uinz-e -j uin- -l-9oo -soixante-di•x-neuf•• 



heures, au Ministere de I'Economie Nationale, a Luxembourg : 



1. la presents requete pour I'obtention d'un brevet d'invention concernant : 

..Ver±.ahren....und....Vorr-i-Gh:tung"-z^u 

von Schlac^^^ 



(1) 



(2) 



(3) 



■(4) 



dtelare, en assumant la responsabilit^ de cette declaration, que I'Ces) inventeur(s) est (sent): 

; : (5) 

.voir... des ignation - -de • 1- -' iji venteur- 



2. la delegation de pouvoir, dat^e de Luxembourg le 1 5 .. j uln.. 1979. 

3. la description en langue alleman de I'invention en deux exemplaires ; 

4. une - • planches de dessin, en deux exemplaires ; 

5. la quittance des taxes vers^es au Bureau de TSnregistrement a Luxembourg, 

le 15..4:uin....l.979 

revendique pour la susdite demande de brevet la priority d'une (des) demande (s) de 
(6) deposee(s) en (7) _ 

le ; : ; (8) 



au nom de 



€Ut doirucile pour lui (elle) et, si d6sign6, pour son mandataire, ^ Luxembourg . 



.(9) 



^^.d^liBist;rati.Qn...-CentraLe...de....l..^A•RBED-r•"C ^^^^ 

sollicitc la d§livrance d'un brevet d'invention pour Tobjet decrit et represents dans les annexes 

susmentionnees, — avec ajoumement de cette deiivrance a 18 ; mois. 

Le niandat ^ 

I . kif^'Z 

n. Proces-verbal de Depot 

La susdite demande de brevet d'invention 'a ete*deposee au Ministere de rEconomie Nationale;' 
Y' Service de la Propriete Industrielle a Luxembourg, en date du : 



heures 



A 68007 




Pr. le Ministre de TEconomie Nationale, 
p. d. 

,e Chef du Service de la^ Propriete Industrielle, 



(1) Nom, prdjjom. firmc: adressc — (2) s'il y a liK^iS%)iisentd^'paf^ agissant en quaiitd de i^ndauir^ — (3) date du depot en touies ' 
l^tijres — (4) litre Uc I'inveDtion — (5) noms ct adrgg W^— Ja»tfCei. ccrtificat d'addiiion, modfelc d'unliid — (7) pays — (8) date — 




Brevet N* 



8 1 3 8 5^^ 



du _j.£,_ fl^....^.... 



Titre dflivrS 



>DUCH£ DE LUXEMBOURG" 



A 575 . t. 




Monsieur le Ministre de rficonomie Nationale 

Service de la Propriete Industrielle, 
LUXEMBOURG 



Demande de Brevet d'lnvention 



I. Requete 



ARBED S,A. 



"TIT 



AY§.nye..„de la L ; 

r.epxesent^e-.-par---Monsieur -R^^ (2) 



,:^d^pose ....,„. ce ..q.u.i.nze -j.uin- -.1.9oe -soixante-dix-neuf 

heures, au Ministere de rEconomie Nationale, a Luxembourg : 

1, la pr^sente requete pour Tobtention d'un brevet d 'invention concernant : 



(3) 



...:^er±.ahren-.-.und:-.-Vo-rri-Gh:tung"-z-ur--^ 



(4) 



d^lare, en assumant la responsabiIit6 de cette declaration, que I'Ces) inventeur(s) est (sont): 



..v.o.ir....de.s.ignation -de -1 inventeur- 



(6).. 
le 



2. la d61§gation de pouvoir, dat§e de Luxembourg le .15...„j.uin ..JL9..7.9 

3. la description en langue ..3:ll.Smande de Tinvention en deux exemplaires ; 

4.. une planches de dessin, en deux exemplaires ; 

5. la quittance des taxes vers§es au Bureau de rEnregistrement a Luxembourg, 

..I5..4uin...i529...: : ; 

revendique pour la susdite demande de brevet la 'priority d'une (des) demande(s) de 
, : deposee(s) en (7) 



...(9) 



• au nom de \ 

6Iit domicile pour iui (elle) et, si d6sign6, pour son mandataire, ^ Luxembourg 

^•<toi^isi:r.atlQn...nentrale...de..a-^^^^^ (lO) 

sollicite la d61ivrance d'un brevet d'invention pour Tobjet d^crit et repr^sent^ dans les annexes 
susmentionnees. — avec ajoumement de cette dSlivrance a 1.8 mois. 

Le !^.§..^..c|a taire 

II. Proces-verbal de Depot 

susdite demande de brevet d'invention a 6t6 d^posee au Ministere de rEconomie Nationale, 
5j -Service de la Propriete Industrielle a Luxembourg, en date du 



heures 




Pr. le Ministre de I'Economie Nationale, 
p. d. 

e Chef du Service de la-, Propriete IndustrieDe, 




A 575 




Designation de I'lnventeur 



(') Le soussigne 



Ren4.?NEYEN, AdministratiGn Genjbrale de I'ARBED 
Case. Dostale 18o2, LUXEMBOURG 



agjssant" en qualite de deposant — de mandataire du depbsant 
ARBED S.A. 

n . 

Avenue de la Libert e. 



LUXEMBOURG 



0 de rinvenHon concernanh; 

Verfahren und Vorrichtung zur Herst^Uung^ v^^^ 
aus Hochof enschlacken 



designe comme inventeur (s) : 
1. Nom et prenoms ...!1ETZ Paul 



Adresse lB.,....X.ue..:j...-.-rP-......,B.rass.enr-^ — LnXEHBQURG-.... 

2. Nom et prenoms „ SC H . Jean^^ 



lo9a/- rue Clair-Chene/ ESCH-sur-ALZETTE 
Adresse 

-3 M fr..A.^n,c LAMESCH Michel 

3. Nom et prenoms : 



* 



Adresse 42..,..„.xue.„.Mc_-...„Biemr 



II affirme la sincerlte des indications susmentionnees et declare en assumer I'entiere res- 
ponsabilite. 

* SCHOCKMEL Robert ■ 

4; avenue des Terres Rouges, ESCH-sur-ALZETTE 

I;.ii?j§.I9keii£S , le 1.5..., ; 19....Z.?..... 



(signature) 

Le mandataire 

A 68D76 ■ 



(') Nom, prenoms, firme, adresse. 

P) Nom, prenoms et adresse du deposant. 

P) litre de I'inventlon comme dans !d demande de brevet. 



T. S. V, P. 



A ^575 




Designation de Tinventeur 



( ' ) Le soussigne .....^.^H^^ 5 ' ARBED 



Case postale 18o2 , LUXEMBOURG 



agissGnf en quallte de deposanf — de mandataire du deposant 
ARBED S.A. 

f) . ^ 

Avenue de la Liberte 



LUXEMBOURG 



f) de rinvenfion concerriant. : 

Z£L?.^££5.„i?B^_.ZP£^^ Schl ackenwol le 

aus Hochofenschlacken 



designe comme inventeur(s) : 
1. Nom et prenoms J-iETZ Paul 



Adresse — 18../....„r.ue-...J_^-E.._.Bxass.enr.+. LU.XKMBDn.RG.. 

2. Nom ef prenoms LAMESCH Jean 2. 1 



Adresse _lo9a/rue Clair-Chene, ESCH-sur-ALZETTE 

3. Nom et prenoms LAMESCH Michel 



Adresse . 42.,„:„rue..„NijQ.^..„„B 

II affirme la sincerite des indications susmenfionnees et declare en assumer Tentiere res- 
ponsabilite. 

* SCHOCKMEL Robert 

4r avenue des Terres Rouges, ESCH-sur-ALZETTE 

Lli??eiTibourg ^ |e ^. 15 juin^ . 19....79... 



(signature) 

A 63026 Le inandataire 



{') Nom, prenoms/ firme, adresse. 

n Nom, prenoms et adresse du deposant. 

n litre de I'lnvention comme dans la demande de brevet. 



T. S. V. P. 



Patentanmeldung 



ARBED S-.A. 

Avenue de la Liberte 
Luxembourg 



Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung 
von Sehiackenwolle aus Hochof enschlacken 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zur Umwandlung von schmelzfliissiger Hoch- 
ofenschlacke. in sog. Schlackenwolle und hat zum Ziel diese 
Umwandlung unmittelbar im riocliof enbereicli vorzunela^iTien 
5 ohne vorher zum Umschmelzen der Schlacke unter gleich- 
zeitiger Aenderung der chemischen Zusammensetzung 
derselben schreiten zu miissen. ^- ■ 

Bekanntlich wird die aus Fasern von verfestigten 
Hochofenschlacken bestehende Schlacken- oder Huttenwolle 

10 ■ nach dem Blasverfahr en hergestellt. Dabei wird ein Stralil 

der wieder aufgesGhmolzenen, in der chemischen Zusammen- 
setzung meist modifizierten Schlacke, je nach Verfahren mit- 
tels schnell rotierenden Walzen oder mittels eines gas- oder 
dampfformigen Druckmittelstrahle s zerstaubt und die ver- 

15 ' festigten, ausgezogenen Fasern warden in eine Abscheide 
kammer gesammelt. 

Um fiir die Wolleherstellung'iiber einefliissige 
Schlacke mit einer bestimmten und gleichmassigen Zu- 
' sam.mensetzung, sowie einer konstanten hohen Tempera- 

20 tur zu verfiigen, wird die fliissige Schlacke in der Regel 

aus erkalteter Hochofenschlacke durch Umschmelzen in ei- 
nem Schacht- oder Elektroofen unter Zusatz von basischen 
oder sauren Beimengungen hergestellt. Dieses Verfahren er- 
laubt wohl eine kontinuieriiche Arbeitsweise und ist unab- 

25 lis-iigig von der Temperatur der Schlacke sowie den Aenderungen 
in der Zusammensetzung -welche durch die Steuerung des 
Hochofens in Fuiiktion der Roheisenherstellung bedingt sind 
Aber" die Austibung des Verfahrens erfordert eine besondere 
Anlage und einen grossen Energieverbrauch zur Umschmelzung 

30 und ggf, zur Dampfer zeugung. Bisher haben die verschiede- 
nen Versuche, die flussige Hochofenschlacke unmittelbar 
nach dem Anfallen zn Wolle zu verblasen, wegen der Schwan- 



kungen der Eignung der Schlacke zur Wolleherstellung, noch 
nicht zur Verwirk lie hung einer industriell und wirtschaftlich 
betreibbaren Anlage gefiihrt. 

Die Aijfgabe der vorliegenden Erfindung besteht nun 
darin die am Hochofen anfallende fliissige Schlacke mit oft 
wesentlichen Schwankungen in. der physikalischen und chemi- 
schen Beschaffenheit ohne Zwischenabkiihlung derart einer ge- 
steuerten Behandlung zu unterwerfen, dass unter reproduzier- 
baren Bedingungen eine feinfaserige hochwertige Schlacken- 
' wolle nach dem Verblasverf ahren erhalten werden kann. 

Erfindungsgemass wird dies nun dadurch erzielt, 
dass beim Abstich des Hochofens die gewiinschte Schlacken- 
menge aus der Abflussrinne in einen Vorrats sumpf abgezweigt 
wird, .dass die zu verblasende Schlacke spatestens beim Aus- 
fluss aus dem Vorratssumpf auf die fur die vorliegende Schlacken 
analyse optimale Verblasetemperatur gebracht wird und dass 
der Schlackenstrom am Abstichloch des Vorratssumpfe s von 
einem Luft-oder Gasstrom aufgenommen und zusammen rhit 
demselben in einer'Duse auf Mach 0, 5 - 1, 2 beschleunigt 
wird. 

In der Praxis entnimmt man die zu verblasende Schlacke 
vorzugsweise wahrend nahezu der ganzen Dauer der Abstichzeit 
kontinuierlich aus dem Schlackenf luss, sodass der Verblase- 
vorrat immer auf der hochstmdglichen Temperatur gehalten 
werden kann. 

Da die physikalische und chemische Beschaff enheit 
der Schlacken und damit^auch deren Eignung zur Herstellung 
von Wolle von der Beschickung und der Steuerung des Hoch- 



of ens abhangig sind und des ofteren. in weiten Grenzen vari- 

ieren, warde erfindungsgemass vorgesehen, die Schlacken 

unmittelbar vor dem Verblasen auf die optimale temperatur- 

abhangige Viskositat zu bringen. Die optimale, _ je nach Ana ; 
o o 

5 lyse zwischen 1300 C und 1500 C liegende Verblasetempe - 

ratur, wird zweckmassigerweise im voraus empirisch durch 
Versuche lestgelegt und auf emer Skala, die im Laufe der JrTaxis 
erganzt und angepasst werden kann, eingetragen, sodas s flir 
irgendeine anfallende Schlacke, sofort die richtigen Parameter 

10 mit grosser Genauigkeit eingestellt werden konnen. 

Aus dem Temperaturegalisierungsraiim tritt die 
Schlacke in Form eines kompakten Strahles durch ein Stich- 
loch mit iiblicherweise horizontaler Achse aus. Der Strahl 
wird sofort von den-j. durch eine in unmittelbare r Nahe des 
15 Stichloches angeordenete Diise durchtretenden Diiftstrom an- 

. gesaugt iind in feinere Partikel unterteilt. Von grundsatzlicher 
Wichtigkeit ist dass die schmelzf lus sigen Partikel innerhalb der 
Diise eine starke Beschleunigung erfahren und so zu Fasern 
ausgezogen werden. 

20 Erfindungsgemass hat es sich als giins tig flir die Qua- 

litat der Wolle herausge stellt wenn ein Verblaserhedium mit ei- 
ner Temperatur von bis zu 500^ C eingesetzt wird. Fur Blas- 
medien mit erhohten Temperaturen steht am Hochofen der 
Heisswind zur Verfiigung. Durch den Einsatz heisser Verblase- . 

Z5 medien verhindert man eine ailzu rasche Abschreckung der 
schmelzf liis sigen Schlacke beim Kontakt mit dem Verblase - 
medium. Dadurch dass die Viskositat langsamer abnimmt 
verlauft das Ausziehen der aus dem Schlackenstrom vorge- 
bildeten Perlen unter besseren Bedingungen ab, sodass ein 

30 Endprodukt mit gleichmassigeren Fiden und mit 
weniger Perlen anfallt. 



Die durch die Erfindung dargelegten Moglichkeiten 
der Steuerung der Verblasbarkeitsparameter der Hochof enschla- 
cke und die daran gekniipften Erkenntnisse fuhren zu einer bis 
dahin nicht erreichten weitestgehenden Unabhangigkeit von den 
laufenden Hochofenbeschickungs - und steuerungsbedingungen. 
Desweiteren erlaubt es das erfindungsgemasse Verfahren unter 
Umgehung des betrachtliche Kosten verur sachenden Umschmelz- 
verfahren eine Schlackenwolle guter Qualitat zu erzeugen. 

Die zur Ausubung des Verfahrens dienende erfindungs- 
gemasse Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass sie einen 
von der Abflussrinne des Hochofens direkt gespeisten Vorrats- 
sumpf begreift, welcher wenigstens in seiner das Stichloch be- 
greifenden Wandung mit einer Heizung versehen ist, dass in 
unmittelbarer Nahe des Stichloches in der Achse desselben eine 
mit dem gasformigen Verblasemedium gespeiste Verblaseduse 
angeordnet ist, in welche das Ve rblasemediunn im wesentlichen 
radial zugefuhrt wird und bei der Abfiihrung in axialer RicKtung 
in einer konischen Aufweitung eine Beschleunigung auf Mach 0, 5 
bis 1, 2 erfahrt und dass aiif die Verblaseduse eine nciit Abstand ar 
geordnete an sich bekannte Auffangkammer vorgesehen ist. 

Die Heizung kann eine Wider standsheizung mittels 
.Eintauchelektroden, oder aber eine Induktions heizung mittels 
der aus Kohlenstoff bestehenden Wandungen des Vorrats- 
.sumpfbehalters sein. 

Vorzugs-weise ist der das Stichloch begrenzende Form- 
stein selbst mit einer Heizung versehen. Aehnlich gute Erfahrun^ 
wie mit dem heizbaren Stichloch konnten auch mit einer beheiz- 
ten das Stichloch aufweisenden Frontmauer. des Vorratssumpfes 



4> 
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gemacht werden. 

Gemass einer abgewandelten Ausfiihrungsform ist der 
Vorratssumpf in zwei Kammern unterteilt, wovon die erste " - 
grossere Kammer lediglich als eingentliclie Vorratskammer 
5 dient, wahrend die zweite stromabwarts gelegene kleirie 

Kammer als Heizeiiiheit fur die verblasende SchlacKe aus- 
gebildet ist. 

Ausser der eigentlichen Temperatursteuerung der 
Scklacke bringt die BeKeizung des Stichlockes bzw. der Front- 
10 wand mit Stichloch den Vorteil mit sich, dass keine Erstarrung 
von Schlacke am Stichloch aiiftritt, sodass der Schlackenstrahl 
immer gleich dick ist. 

Unabhangig von den besagten Beheizungsmitteln, 
welchen eine grand satzliche Bedeutung zukommt, kann der 
15 Vorratssumpf zusatzliche Beheizungsmittel bekannter Art 

aiifweisen, bzw. um das. Mauerwerk vor Inbetriebnahme auf- 
zuheizen oder dasselbe zwischen zwei Chargen auf hoherer 
Tempera tur zii halten. 

Der Vorratssumpf selbst ist gewohnlich aus feuerfesten 
20 . Steinen z. B. Kohlenstoffsteinen gemauert und ist vorzugsweise 

in seiner Frontwand, d. der stromabwarts gelegenen Begrenzu: 
mit einem Stichloch versehen, w6lches ziemlich tief unter der 
Schlacke noberflache liegt. St romaufwarts besteht eine Verbin- 
dung, welche aus einem Uebe rlaufwall oder einem Siphon bestehe 
2.5 kann, mit der Schlackenrinne des Hochofens. Desweiteren ist 

der Vorratssumpf mit einem Ueberlauf versehen, sodass iiber- 
schiissig zulaufende Schlacke in die Schlackenrinne oder in einen 
Schlackenktibel ablaufen kann. Der ganze Vorratssumpf ist mittels 
einem abnehmbaren Gewolbe, z. B. einer Gus seise nplatte gegen Kx 
30 massigen Hitzeverl" :?t geschiitzt. 
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Die erfindungsgemasse Verblasediise besteht im 
wesentlichen aus einer Ringkammer und einer daran ange- 
schlgssenen Lavaldiise . Von der Ringkammer gehen 2 bis 
4 in der axialen Ebene liegende und nach vorne in die Diise 
weisende Zufuiirleitungen fur das gasformige Verblaseme- 
dium aus. Die Diise weist im Anschluss an das konvergiere.nde 
Verbindungsstiick- mit der Ringkammer einen divergierenden 
• verhalt*nismS.ssig, langen Endbereicli auf und ist. so,, ausgele^gt. -. . 
dass- Gasgesciiwindigkeiten zwiaclien iviacli 0, 5 und 1, 2 er- 
zielt werden konnen. 



• Erfindungsgemass weist die Verblasediise einen 
Eingangst-richter- auf, der langs der Diisenachse verstellbar 

• ist. ' ' ' 

Auf diese Weise lasst sich. die Gasge schwindigkeit 
15 -^anderh, wodurch ermoglicht wird, bei einer gegebenen Tem- 

• peratur, die .erwlinschten Fadendurchmesser von 3/i bis 7/a 
gezielt zu erreichen: Wenn die Leistung der Diise ( in NmS/ 

' Stunde) bei variabier Luf tge schwindigkeit, konstaiit gehalten 
werden soil, wird der Schlackeneingangstrichter langs der 
20 Diisenachse verstellt. .• 

Die -hergestellte Schlackenwolle wird in einer an sich 
bekannten in einiger Entfernung von der Verblaseduse ange- 
ordneten Auffangkammer ge sainiTielt . Diese Auff angkammer 
kann grossraumig vind kompartimentiert sein, sodass eine 
25. weitgehende separate Ablagerung der perlenhaltigen Be- 
standteile erfolgen kann. 



Die Auffangkammer kann desweiteren mit Zufuhr- 
einrichtungen fur die Zusetzung von Glaswolle oder von Schlacke 
wolle anderer Beschaffenheit versehen sein, sodass direkt 



die verschiedensten den Erfordernis sen der Weiterverar?)ei - 
tung und des Endprodxiktes gerecht werdende Mischungen her- 
gestellt werden konnen. 

Ein erfindungsgemasses AusfuKruagsbei spiel wird nach- 
5 . 'Stehend anhand der beiliegenden Zeichnungen beschrieben. 

Es zeigen: 

— '— Fj^g_J_ die schematische Anordnun^g von Hochofen, Schla -c keu- 

rinne, Vorratssumpf und Verblasanlage zueinander; 

10 ^ig- 2 einen Langsschnitt durcli die der Verblasanlage 

zugehorige Verblasdiise; und 

EiR.-3 "einen~Quersclinitt durch dieselbe Verblasdiise. 

Wie in Fig. 1 dargestellt, lauft aus einer Schlacken- 
rinne (1 ) wahrend dem Abstich des Hochofens ) kontinuier- 
lich ein Tail der Schlacke iiber einen Wall (3) in den Vor- 
15 ratssumpf (4), der uber das Stichloch (8) mit der Verblas- 
anlage (5) in Verbindung steht. 

' Ueberschussige Schlacke gelangt aus dem Sunipf (4) 
. iiber den Wall (6) in die Schlackenrinne (1) zuriick und von 
dort in den Schlackenkubel. (7). 

20 " Bei einer Analyse von SiO^ 33%, CaO 44%, MgO 3%, 

Al^O^ 15% weist die Thomasroheisenschlacke einen Basizitats- 
grad CaO + MgO/SiC, + Al^O^ yon 1 auf. Die Temperatur der 
Schlacke weist beim Einlauf in den Vorratssumpf eine Tempe- 
tur von 1300-1400° c auf. 

25 Der dargestellte Vorratssumpf hat ein Volumen von 

0, 5 m3 und ist durch ein Mauerwerk aus Feuerfestmaterial 
begrenzt. In der vorderen Wand ist in einer Entfernung von 
40 cm von der Oberkante ein mit einer Heizung versehenes 
Stichloch (8) von 18 n-^m Durchmesser vorgesehen. Beim Aus- 
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tritt aus dem Stichloch weist die Schlacke eine gleich- 
massige Temperatur von 1400 ^ C auf. 

Die Verblasdiise besteht, wie aus Fi.s:. 2 u n d Fig. 3 
hervorgeht,- im wesentlichen aus einer Ringkammer (9) mit 
5 drei Zufuhrstutzen (10) sowie einer Lavaldiise (H). Ltetztere 

weist einen Dur chtrittsquerschnit von" 7' - • 20' cm2 avtf; an der 
weitesten Stelle betragt der Durchmesser 60-80 mm, je nach 
- erwiinschter Ijeistung. Die Optimalwerte liegen bei 9 cmZ, 
bzw. 70. mm. 

. Der Schlackeneingang:strichter (12) ist gegeniiber dem 

Mantel der L.avalduse (11) der L»ange nach verstellbar. 

Die Ringkammer (9) wird^mit Pressluft von 3 atii 
gespeist. Der Verbrauch belauft sich auf durchschnittlich 
2000-3000 Nrh3 Luft pro Tonne verblasene Schlacke. 

, _ Die in der nicht gezeigten Auffangkammer gesam- 

1 5 

nlelte Schlacke nwolle besteht aus Fasern mit einem mittleren 
Durchmesser von 5yu und einer mittleren Lange von 0, 5 cm. 
' * Der Perlenanteil betrigt durchschnittlich 15%. 
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PATENTANSPRUECHE 



1. Verfaiiren zur Umwandlung von s chmelzf liissiger 
Hochof enschlacke in sogenannte Schlackenwolle, 
dadurch gekennzeichnet, dass man beim Abstich des 

Hbchofens aus der Abflussrinne die gewuns elite 

Schlackenmenge in einen Vorrats sumpf abzweigt und 
die zu verblasende Schlacke spatestens beim Ausfluss 
aus diesem Sumpf auf die fur die vorliegende Schlacken- 
analyse optimale Verbla setempe ratur bringt, sowie dass 
man den Schlackenstrom am Abstichloch des Vorrats - 
sumpfes in einen Luft- Oder Gasstrom aunimmt und 
zusammen mit demselben in einer Diise auf Mach. 
0, 5 - 1.2 beschleunigt. 



2. Verfahren nach dem Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass man den Verblasevor rat durch. kontinuierliche Ent- 

15 nahme von frischer Schlacke aus dem Schlackenfluss, 

wahrend der ganzen Dauer der Abstichzeit aufrecht- 
erhalt. 

3. Verfahren nach dem Anspruch 1, dadurch gekennzeichent, 
" dass das Verblasemedium Liift oder ein Gas ist, welches 

2^ eine Temperatur von bis zu 500^ C aufweist. 

4. Verfahren nach den Anspruchen 1 und 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass man als Verblasemedium Hochofen-Heiss- 
wind verwendet. 

. 5. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach den 
25 Anspruchen 1-4, dadurch gekennseichnet, dass sie einen 

von der Abilussrinne des Hochofens direkt gespeisten 
Vorratssunipf begreift, welcher wenigstens in seiner 
das StichlocJi '/egreif ende Wandung mit einer Heizung 



10. 
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versehen ist, dass in unmittelbarer Nahe des Stich- 
loches in der Achse desselben eine mit gasformigem 
Medium gespeiste Verblaseduse angeordnet ist, welche 
radiale Gaszufuhrstutzen aufweist und in achsialer 
5 . Richtung in eine Lavaldiise miindet. 

6. Vorrichtung nach dem Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet 
dasff) die^ im Vorratssumpf angeordnete elektrische ' 
Heizung eine Eintauchelekt rode n begreifende Widerstands- 
heizung ist. 

10 7. Vorrichtung nach dem Anspruch 5 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die im Vorratssumpf- angeordnete elek- 
trische Heizung eine iiber die aus Ko hie ns toff bestehen- 
deii Sumpfwandungen wirkende Induktionsheizung ist. 

8. Vorrichtung nach den Anspriichen 5-7, dadurch ge- 

15 kennzeichnet, dass der das Sunapf stichloch begrenzende 

Formstein mit einer elektrischen Heizung versehen ist. 

9. Vorrichtung nach dem Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Vorratssumpf in zwei Kammern unterteilt ist, 
wobei eine erste , grossere Kammer als Vor ratskammer 

20 dient, wahrend die zweite stromabwarts gelegene Kammer 

als Heizeinheit fiir die-zu verblasende Schlacke ausge- 
bildet ist. 

10. Vorrichtung nach dem Anspruch 5 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Verblaseduse aus einer, Ringkammer 
25 und einer. daran ange schlos senen Lavaldiise besteht, 

wobei von der Ringkammer zwei bis vier in der achsialen 
Ebene liegende und nach vorne in die Duse weisende 
" Zufuhrleitungen fiir das gasformige Medium • ausgehen. 

.11. Vorrichtung nach den Anspriichen 5 und 10, dadurch ge- 
30 kennzeichnet, dass die Verblasediise einen Eingangs- 

trichter aufvteist, der langs der Dusenachse verstellbar 

ist- 
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12. Vorriciitung nach. dem Anspru-ch Sj^dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ^^i^ eine Auffangvorrichtung fiir ver- 
blasene Schlacke begreift, die in mehrere- Kompax- 
timente unterteilt ist. 

5 13. Vorrichtung nach den Anspriichen 5 und IZ, dadurch 

gekennzeichnet, dass die Auf fang vorrichtung Zufuhr- 
elnrichtungen fur Zusatze von Uias- oder ScJtiiacken • 
wolle begreift. - 



